Aliiminyum dograma

MODEL ACIKLAMA BIRIM | METRAJ
OZEL INTERNO SERI ALM PR METRETUL 495,62
4/4 LAMINE CAM RODAJ METREKARE 190,68
8 MM TEMPER CNC CAM METREKARE 77,22
MENTESELI CAM KAPI AKS ADET 33,00
8 MM OZEL BUKUMLU CAM METREKARE 43,05
Aliiminyum dograma
MODEL ACIKLAMA BIRIM | MIKTAR
Muhtelif ebatlarda 9mm kauguk izoleli galv. Hav. grub 3
muhtelif ebatlarda izolesiz galv. Hava. Kanali grub 3
5000 m3/h gk adet 3
10kw isitici adet 3
60x60 kare anemostad adet 72
izolesizplenumbox adet 36
9mm izoleli plenumbox adet 36
35x15 tsd menfez adet 12
@150 izoleli yari esnek flex mt 72
$150 izolesiz yar esnek flex mt 72
wc hatti
Muhtelif ebatlarda galv. Hav. Kanali takim 1
1750 m3/h aksiyel fan adet 1
@100 gemici anemostad adet 5
Askilama ve montaj takim 2

2.3. ALUMINYUM DOGRAMA OZELLIiKLERI

Kullanilan aliiminyum profiller, Tiirkiye standartlarina gére 6060-T5 / 6063-T5 alasimindan
iiretilmelidir. (Profil iireticisinde TS 5247 (EN 12020 1) kalite belgesi aranmalidir). Bu
standartta "Hassas Tolerans"lar1 sartlar1 esas alinacaktir. Kasa ve kanat gibi temel profillerin
et kalinlig1 2 mm. cam ¢itas1 ve diger tamamlama pargalarinin et kalinligr ise 1.6 mm den az
olmayacaktir. Profiller en az 3 odacikli, (1s1 yalitim ig¢in gereklidir) ve 1s1 yalitim kopriisti de
en az 20 mm. olacaktir.

Is1 yalitimli profil iireticilerinde, TUBITAK veya Universitelerde gerekli deneyleri yaptirarak
alacaklar1 yalitim katsayisim (K) belgeleyen rapor idareye sunulacaktir. Bu (K) degeri
dogramada kullanilan cam {initesinin (K) degerinden daha diisiik olacaktir. “K” degeri (1s1
gecirgenlik katsayisi) kriterinin DIN 4108' de belirtilen 2.2 maddesindeki 2.8 ve 3.5 W/m?
arasinda olmasi yeterlidir.

Boyali aliiminyum profiller, gilines 1s1gma dayanikli polyester esasli eloksalli boya ile
Qualicoat sartlarina uygun, piiriizsiiz olarak, secilmis olan renkle boyanacaktir. (Ureticide
QUALICOAT Kalite Belgesi aranmalidir) Kapt kolu, mentese gibi aksamlar1 idarece
onaylanacak orneklere uygun ve dograma renginde olacak, kdse takozu ve ¢avus baglantilari
(dis fitil yuvast dahil) eksiksiz konulacaktir.



http://www.angelfire.com/al/aluminum/ts.html

Aliiminyum Dograma Uretim Ve Montaj Asamasinda Uyulacak Kurallar

Kose birlesimlerinde 6zel aliiminyum kose baglanti elemanlari kullanilacak ve koseler
preslenecektir. (Degisik metalden yapilacak kose takozu veya T-baglantilar1 aliiminyum ile
temasta pil olayr nedeni ile korozyona sebep olur. Bu nedenle bunlar aliiminyum profil
malzemesi ile ayn1 alasimdan yapilacaktir).

Kose  birlesimleri (45  derece  birlesimler)  epoksilenecek  ve  sizdirmazlik
saglanacaktir.Dogramalara su tahliye delikleri agilmis ve kapaklar1 konmus olacaktir.

Dograma ile kasanin temas yerlerine PVC yalitim pestili veya profili kullanilacaktir.
S1zdirmazlik i¢in, dis cephe dogramalar silikon veya mastik ile yalitilacaktir. Fitiller, EPDM
malzemeden ve her yerde devamli (kesintisiz) olacaktir. EPDM fitillerin, 1s1 farklarina gore
uzaylp kisalmasi nedeniyle, kose birlesim noktalarinda acgiklik kalmamasi igin, kdse
noktalarindan yapistirilmasi gerekir. (Japon vs. yapistirict ile).

Sistem tasariminin gerektirdigi iizere kasa ile kanadin 2 veya 3 yerden EPDM fitille temas
etmesi gerekir. Dogramalar ambalajlanarak sevk edilecektir. Ambalaj, dogramalarin
ylizeyinin ¢izilmesi/zedelenmesi gibi hasarlar1 Onleyecek sekilde yapilacaktir. Camlar
dogramaya takozlanarak takilacaktir. Aksesuar olarak kullanilan kollar "eksenel" tip ve
idarece begenilen 6rnegine gore olmalidir.

Giris kapilart gibi yogun kullanim yerlerindeki kapilarda, esnemeye meydan verilmemek
iizere Ozel eksen ayarli ¢ift ayar plastik yuvali ve transmisyon ¢eliginden en az 10 12 mm.
capinda pimden yapilmis mentese kullanilacaktir.

Dograma montajindan sonra, siva, kireg, harg, c¢imentodan aliiminyumun zarar goérmesi
engellenmelidir. Bunun i¢in dogramanin sonradan siyrilabilir "korucu film" ile
ambalajlanacaktir.

Kanatlarin sarkmasini 6nlemek icin 6zel takozlar (spacer) kullanilacaktir. Pencere ve kapilara
takilacak olan ispanyolet takimlar1 3 kavramali olacaktir. Pencere ve kapilardaki orta kayit,
kanat ve kasa geniglikleri minimum 70 mm. olacaktir.

Cephede yapilacak olan giydirme cephelerin cepheye montaj detaylari imalatgr firma
tarafindan detaylandirilacak ve idarenin onaylamasina miiteakip imalat yapilacaktir.

Aliminyum dograma imalatlari, imalatci tarafindan sartname sartlarin1 saglayacak sekilde
imalat projeleri  hazirlanarak idarenin onayina sunulacaktir. Detaylarla ilgili olarak
kontrolliigiin onay1 alindiktan sonra imalat vapilacaktir.

0Ozel-02- Giydirme Cam Cephe Yapilmasi

Teknik Tarifi: GIYDIRME CEPHE TEKNiK SARTNAMESI:
Aliiminyum giydirme cephelerin tasarim, malzeme temin, imalat, montaj ve gerekli testlerin

yapilarak eksiksiz is sahibine teslimi i¢in gereken teknik sartlar1 belirler.

1) HAMMADDE:
Aliiminyum profilleranodizasyona uygun ve AA 6063 (AIMgSi 05) alasimindadir. (TS 412)

Kimyasal bigim ylizdesi:

% Si Fe Cu Mn Mg Zn Ti Cr Digerleri




Min. 0.40 0.18 0 0 0.45 0 0 0
Max 0.45 0.22 0.02 0.03 0.50 0.02 0.02 0.02 0.10

2) PROFILLER
Bu alagimdan iiretilen aliiminyum profillerin mekanik 6zellikleri (DIN 1748 Teil 1,Ts996)

(Cekme Akma Kopma % Sertlik Is1 iletisim Ozgiil agirlik

215N/mm2 | 160 N/'mm?2 | 10(A10) 70 2.0-2.1W/m2k | 2.7 Gr/ mm?2

Profiller “TSE Kalite belgesi’ne iiretim tesisleri de “TSE Imalat Yeterlik Belgesi’ne sahip
olmalidir.

3) ANODIK OKSIDASYON (ELOKSAL):

Aliiminyum dograma imalatcis1 firma asagida operasyon tarifleri yapilan eloksal islemlerini
gerceklestirebilecek bir tesise (yeterli su-su tasfiye sistemi basing hava karigtirma ve sogutma
sistemi —1s1tma sistemi-sealing sistemi ve polisaj sistemine) sahip olmalidir.

3-1 ELOKSAL ONCESI KIMYASAL ISLEMLER:

3-1-1-Yag Giderme:

Bu islem polisajdan sonra, profillerin yiizeyindeki yaglarin giderilmesi amaciyla zaman
gecirilmeden yapilacaktir. Bu amacla 50-60 C sicaklikta ve yag ¢oziicli tuzlar igeren sulu
alkalin banyoya uglarindan askilanip sokulacaktir. Sehim dolayisiyla sarkan profiller ayrica
ortalarindan da askilanacaktir.

3-1-2-Yikama:

Yag giderme banyosundan sonra, yiizeyindeki sabunlagsmig kisimlarin  profilden
uzaklagtirilmasi amactyla yapilacaktir.

3-1-3-Daglama:

Profillerin ylizeyinde kapli olan oksit tabakasinin asindirilmasi ve mat bir goriiniim elde
edilmesi amaciyla yapilacaktir. Bu islemin yapilacagi banyolar; oksit esasli ve asirt
asindirmay1 Onleyecek katkilar iceren bir 6zellikte olup, banyo sicakligi 50-70 C arasinda
olacaktir.imalatin yeknesaklig1 i¢in en az 2giinde bir bu banyonun analizleri yapilmaktadir.
3-1-4- Yikama:

Ileri islemler esnasinda leke meydana gelmemesi igin, dograma isleminden sonra profiller
temiz su ile mutlaka yikanacaktir.

3-1-5-Notralizasyon:

Profillerin yiizeylerindeki alkali artiklar HNO3 (NITRIK ASiT)iceren ¢dzelti banyosunda

giderilecektir.



3-1-6-Yikama:
Notralizasyon sonrasi profiller, yumusatilmis suda iyice yikanarak eloksala hazir hale
getirilecektir.

3-2 ELOKSAL (ANODIiK OKSIDASYON):

Aliminyum yiizeyindeki dogal oksit tabakasi anodik islemlerle dig ortam sartlarina
dayanikli hale getirilecektir. Eloksal tabakasi ile ilgili tim teknik gereksinimler
QUALANOD’ uygun olarak yapilacaktir. Eloksal kaplama isleminin yapilacagi tesis
QUOALANOD sertifikasina sahip olacaktir.

Eloksal islemi uygulanan aliiminyum profillere asagida belirtilen testler yapilarak, elde

edilen sonuglarin, QUALANOD’ uygunlugu saglanacaktir.

e I¢ ortamda kullanilan profiller 2 m mesafede, dis ortamda kullanilan profiller 3 m
mesafede kontrol edilecektir. Yapilan kontrol sonucunda DIN 17111 standardina
uygun olarak, ylizeylerde renk farkliliklar1 uygunsuzluklar goriilmeyecektir.

e ISO 2931 standardina gore yapilacak kontrolde, anotest cihazi ile dlciilen iletkenlik
degerinin, kaplama kalinlig1 ile carpimi en fazla 400 mikrosiemens olacaktir.

e SO 3210 standardina gore yapilacak kontrolde, test sonucundaki agirlik kaybr degeri
en fazla 26 mg/dm? olacaktir.

3.3 TOZ BOYA YUZEY KAPLAMALARI

Toz boya 6n islemleri ve toz boya islemlerinin yapilacag: tesis, QUALICOAT sertifikasina
sahip olacaktir
Toz boya iglemi uygulanan aliiminyum profillere asagida belirtilen testler yapilarak, elde

edilen sonuclarin, QUALICOAT’ uygunlugu saglanacaktir.

e ¢ ortamda kullanilan profiller 3 m mesafede, dis ortamda kullanilan profiller 5 m
mesafede kontrol edilecektir. DIN 17111 standardina uygun olarak, yapilan kontrol
sonucunda ylizeylerde portakallasma, kraterlesme, renk farkliliklari, boya atmasi vb.
ylizey hatalar1 goriilmeyecektir.

e DIN 50939 standardina uygun olarak yapilan kontrollerde, kromat kapli ylizeyde 0,6
ile 1 g/m? arasinda kromat agirlig1 olacaktir.

e EN IS02360° a gore kontrol edilen ylizeylerde en az 60 mikron boya kalinlig1
olacaktir.

e ASTM D 2794’e gore boyanmis ylizeye en az 25 kg.cm’lik darbe uygulandiginda, i¢

ve dis yiizeyde ¢atlama olmayacaktir.



e QUALICOAT standartlarina uygun olarak test yapilmis plaka yiizeyinde boya alti
korozyon etkileri goriilmeyecektir.

e DIN 53152  standardina uygun olarak, 180 derecelik biilkme yapilan test
plakasinda boya kalkmas1 goriilmeyecektir.

e EN ISO 1520 standardina uygun olarak, test plakasina yapilan sikistirma islemi
sonunda yiizeyde ¢atlama olmayacaktir.

e QUALICOAT standardina uygun olarak boyanmis test plakasina uygulanan kimyasal
etki sonrasinda, ylizeyde matlagsma yada boya birikmesi goriilmeyecektir.

e EN ISO 2409 standardina wuygun olarak, yapilan test sonrasi ylizeyde boya
kalkmasi goriilmeyecektir.

3.4. PERFORMANS

3.4.1.Hava Gegirgenligi

DIN EN 12153 standardina gore yapilan testlerde, 600 Pa basing farki altinda, sabit
boliimlerin birim alanindan gegen havanin miktar1 en fazla 1,5 m’/ h.m’ olacaktir. Acilir
boliimlerin (kanatlar) hava gecirgenlik degerleri, DIN EN 12207 standardina uygun olarak
belirlenecektir. Giydirme cephe sisteminin sabit ve acilir boliimlerindeki hava gegirgenlik
smifi, DIN 18055 standardina uygun olarak, binanin yiikseklik sinifina esdeger olacaktir.
3.4.2.5u Gegirimsizligi

DIN EN 12155 standardina gore yapilan testlerde, 600 Pa basing farki altinda, giydirme
cephe sisteminin tahliye edilmeyen bolgelerine su girisi olmayacaktir. DIN EN 12154
standardina gore belirlenecek su gecirimsizligi smifi, DIN 18055 standardina uygun
olarak, binanin yiikseklik sinifina esdeger olacaktir.

3.4.3. Yapisal Performans

DIN EN 12179 ve DIN EN 13116 standartlarina uygun olarak, diisey tastyici profiller
(griyajlar) , diisey agikligin en fazla 1/200°l veya 1/300°1 oraninda sehim yapacaktir.

3.4.4. Yangin Yayilimi
Giydirme cephe sisteminin insa edildigi binanin katlar1 arasinda cephe elemanlan ile kat

dosemeleri arasindaki bdliimlerden yangin yayiliminin azaltilmas1 amaciyla galvaniz c¢elik
sa¢ veya yangin geciktirici plakalar yangin bariyeri olarak kullanilacaktir.

Diisey ve yatay tastyicilarin montajin1 miiteakip yerinde alinan lgiilere gére 2mm galvanizli
sagtan biikiiliip parapet alt1 ve listiine, giydirme cephe profiline baglanmadan yanastirilacaktir.
Bu levhalar hem parapet/kiris, hem de yatay profiller arasinda duman gegirimsizligi
saglanacaktir.

3.4.5 Ses Izolasyonu



Katlar arasinda ses gecisini 6nlemek i¢in her kat kiris seviyesinde yangin kesicinin iizerinden
baslamak tlizere doseme kalinlig1 kadar cam yiinii doldurulacaktir.

4) GIYDIRME CEPHE:

Giydirme cephe, projesindeki gorilinlise uygun olarak yari kapakli giydirme cephe sistem
olacaktir.

Belirtilen acgikliklarda ve her kat doseme betonuna detaylarda belirtildigi gibi ayar imkam
veren aliiminyum veya galvanizli ¢elikten mamul ankrajlarla binaya baglanmis, ek yerlerinde
dilatasyon saglamig tasiyici diisey elemanlar ile bunlar arasinda belirtilen yiiksekliklerde
1sicam veya sandvig¢ panel takabilmek ve bunlar1 tasimak iizere, diisey tastyici elemanlara 6zel

baglant1 elemanlar1 ile baglanan yatay kayitlardan olusur.

Statik tahkik ve mukavemet hesaplamalarinda TS 498 ve DIN 1055 dikkate alinmalidir.
Giydirme cepheyi yapiya ankre etme sistemi, doseme veya parapet alnindan diisey, yada
doseme alt ve iistiinden yatay baglamaya uygun olmalidir. Ankraj sistemleri sabit yada ara
mesnet (hareketli mesnet) olarak kullanila bilmelidir.

Baglant1 elemanlar1 ve ankrajlar aliiminyum, galvaniz kaplamali ¢elik olacaktir. Celik ankraj
kullannrminda, ankraj ile alliminyum arasinda yalitim saglanacaktir. Ankrajlarin binaya
baglantilar1 6zel paslanmaz ¢elik diibel ve civatalar ile yapilacaktir.

Profilin ankraja baglantilar1 6zel paslanmaz celik civata, burg, her iki basta aderansi temin
eden 6zel pullarla yapilir.

Yatay kayit baglantilar1 paslanmaz ¢elik vidalarla baglanmalidir.

Giydirme cephelerin tasiyict sistemi uygun statik hesap yapilarak belirlenmelidir. Statik
hesaplamalarda cephenin kendi agirligindan daha 6nemli olan riizgar 1n cephe lizerine yaptigi
basing ve emme kuvvetleri, binanin yiiksekligi, sekli ve cephe iizerine binen statik yiikiin
hesaplanmasinda, aliiminyum diisey tasiyicilarin tek veya iki mesnetli agiklikla cepheye
baglanmis olmasia dikkat edilmelidir. iki mesnetli tastyicilarda ikinci nesnenin diisey profil
in 1s1ya bagl hareketini engellemeyecek tarzda kayar mesnet olarak konulmasi gerekir.

Fitil ve Aksesuarlar Sistemin tamamlayict boliimlerini olusturan EPDM fitiller, kimyasal ve
mekanik Ozellikleri, sistemin biitiiniinde teknik yeterliligi saglayacaktir. Giydirme cephe

sisteminde kullanilacak acilim aksesuarlari, TSE belgeli aksesuar firmalarindan temin

edilecektir.

4.1 KAPAKLI GIiYDIRME CEPHE SiSTEM OZELLIKLERI:

Genel

Giydirme cephe sistemi, distan camlamali sistem olacaktir.

Profiller (Dograma: 1s1 yalitimli. Rengi Ral projesinde belirtilen, Pencerenin 1s1 gegirgenligi <
2.3 W/ m? K) Uygulama esnasinda idare renk degisimi yapmakta serbesttir.



Cerceveleri olusturan profillerin yatay-diisey birlesimleri mekanik olarak kirlangic gecme
profiller ile saglanacaktir. Yatay-diisey birlesimlerinin sizdirmazligi saglanacaktir. Tahliye
boliimlerine giren su, tahliye deliklerinden disar1 atilacaktir..

Yatay da diiz kapak kullanilacaktir. Diiz kapaklar 50 mm olgiilerinde, natiirel eloksalll
olacaktir. Kapak Alt profiline montaj edilecektir

CamlamaCam 1 _inézellikleri: Igte lamine renksiz diiz (4+0,384+4) mm + 20 mm Hava
Boslugu + Dista 6 mm temperli solar low-e (ndtral 50/33) cam. Golgeleme faktorii < 0.48. Ist
gecirgenligi < 1.8 W/m? K

Cam 2 ninézellikleri: i¢te Temperli Emaye Boyal1 (6) mm + 20 mm Hava Boslugu + Dista 6
mm temperli solar low-e (ndtral 50/33) cam. Golgeleme faktorii < 0.48. Is1 gecirgenligi < 1.8
W/m? K

Camin rengi idare tarafindan belirlenecektir.

Giydirme cephe igerisindeki camlar, basing plakasi (kapak alti profili) ve EPDM fitiller
kullanilarak sisteme monte edilecektir. Dis kapak profilleri, vidalar1 gizleyecek ve siirekliligi
saglayacaktir.

Garanti

Giydirme cephe sistemi, Aliiminyum montaj ve uygulama kilavuzlarina uygun olarak
ve/veya yazili olarak onaylanmis detay ¢izimlerine uygun olarak iiretilecektir. Uretici firma,
giydirme cephe sistemi tasarimi ve aliiminyum ekstriizyonprofillerini garanti edecektir.
Giydirme cephe iiretim ve montaj iscilikleri, teklif veren firmanin garantisi altindadir.
Giydirme cephe iireticisi, TSE iiretim yeterlilik belgesine sahip olacaktir.

Santiye Montaji
Giydirme cephe sistemi, standart montaj ve uygulama.
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